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APÊNDICE A – ARTIGOS E DEMAIS CONTRIBUIÇÕES ACADÊMICAS 

 

ARTIGOS PUBLICADOS 

A1 - Journal of Applied Polymer Science (FI = 3,125): “Improving the dispersion of 

MWCNT and MMT in PVDF melts employing controlled extensional flows” - 2020; 

https://doi.org/10.1002/app.50274. 

 

ARTIGOS ACEITOS 

B1 - Revista Polímeros (FI = 1,611): “Impact of Controlled Extensional Flow during 

Extrusion of PP, PVDF and LDPE”. 

B1 - Revista Polímeros (FI = 1,611): “Improving the dispersion of MWCNT in PP using 

controlled extensional flow”. 

 

ARTIGOS EM REVISÃO 

B1 - Material’s Research (FI = 1.609): “Improved dispersion of Graphite in PP using 

controlled extensional flow”. 

 

PATENTES 

Modelo de Utilidade (BR 20 2021 022813 5): Bico de Anéis Elongacionais para 

Melhoria de Dispersão na extrusão de Filamentos. 

 

CO-ORIENTAÇÕES 

Trabalho de Conclusão de Curso (Eng. De Materiais UEPG): “Influência de Fluxo 

Elongacional na Morfologia, Comportamento Térmico, Mecânico e Reológico de 

Nanocompósitos de PVDF/MMT/Nanotubos de Carbono”. 

Trabalho de Conclusão de Curso (Eng. De Materiais UEPG): “Dispersão de 

Nanotubos de Carbono em Polipropileno via Fluxo Elongacional”. 

Iniciação Científica (Eng. De Materiais UEPG): “Produção de filamentos de 
impressão 3D a partir de PS e elastômero termoplástico TC6GPZ com e sem 
MWCNT”. 
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ANEXO A – TABELAS DE VALORES MÉDIOS 

 

Tabela 29 – Medidas feiras para as cargas em pó a partir das imagens de MEV. 

Medida Espessuras Cloisita 

15A (nm) 

Espessuras Grafite (µm) Diâmetros NTCMC 

(nm) 

1 29,00 0,23 19,00 

2 32,00 0,13 12,00 

3 36,00 0,11 10,50 

4 20,00 0,09 11,50 

5 25,00 0,12 12,50 

6 25,00 0,52 5,50 

7 22,00 0,13 10,00 

8 33,00 0,14 7,00 

9 22,00 0,1 9,50 

10 18,00 0,14 8,50 

11 27,00 0,13 8,00 

12 23,00 0,11 11,50 

13 49,00 0,38 11,00 

14 24,00 0,08 8,00 

15 29,00 0,12 11,50 

16 19,00 0,11 10,00 

17 26,00 0,12 7,00 

18 40,00 0,1 7,00 

19 21,00 0,09 9,50 

20 24,00 0,08 10,00 

Média 27,20 0,15 9,98 

Desvio Padrão 7,69 0,11 2,88 

Fonte: o Autor (2022). 
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Tabela 30 – Medidas feitas no software ImageJ para os aglomerados nos compósitos contendo uma 
carga em matriz de PVDF. 

Medidas PVDF/ MMT PVD/ MMT-el PVDF/ NTCMC PVDF/ NTCMC-el 

1 5,27 9,12 113,09 45,86 

2 4,59 3,11 62,19 41,84 

3 9,49 2,97 83,38 30,45 

4 18,42 3,88 48,35 26,94 

5 10,05 1,38 56,28 60,37 

6 6,91 3,80 70,22 14,09 

7 8,83 2,95 53,82 11,71 

8 5,58 2,48 50,20 23,56 

9 8,60 3,30 53,68 41,05 

10 4,16 2,48 88,71 81,40 

Media 8,19 3,55 69,18 38,53 

Desvio 4,17 2,08 23,39 22,53 

Fonte: o Autor (2022). 
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Tabela 31 – Medidas feitas no ImageJ para os aglomerados nos compósitos híbridos de NTCMC e 

MMT em matriz de PVDF. 

Medidas PVDF/NTCMC/MMT PVDF/NTCMC/MMT-el 

1 7,14 4,06 

2 5,37 2,12 

3 4,09 4,61 

4 6,24 3,54 

5 4,76 2,16 

6 4,60 3,86 

7 4,35 1,65 

8 10,26 1,81 

9 4,29 2,48 

10 11,66 1,92 

11 8,33 4,97 

12 15,73 11,36 

13 12,88 12,54 

14 28,94 7,99 

15 16,39 10,15 

16 7,68 3,53 

17 18,38 2,88 

18 12,30 6,56 

19 30,69 5,72 

20 15,67 5,91 

Média  11,99 4,99 

Desvio 8,61 3,34 

Fonte: o Autor, 2022. 
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Tabela 32 – Medidas feitas no ImageJ para os aglomerados de Grafite nos compósitos em matriz de 

PP. 

 PP/0,1

G 

PP/0,1

G-el 

PP/0,5

G 

PP/0,5

G-el 

PP/1,0

G 

PP/1,0

G-el 

PP/2,5

G 

PP/2,5

G-el 

PP/5,0

G 

PP/5,

0-el 

1 28,63 10,86 29,66 9,74 30,38 17,57 20,24 12,00 14,48 11,69 

2 23,07 9,43 19,54 12,03 21,60 9,49 13,65 12,03 19,54 13,83 

3 16,77 17,63 13,09 8,68 9,48 20,56 22,34 13,27 26,82 10,17 

4 16,14 15,62 11,14 9,48 16,00 10,83 14,41 12,96 20,61 9,50 

5 14,46 7,29 27,39 13,47 19,30 17,15 14,25 12,12 11,98 10,98 

6 10,66 11,03 26,82 8,33 10,82 7,86 24,46 11,24 15,73 11,81 

7 15,18 8,59 19,72 7,91 12,00 9,26 20,04 13,39 16,36 10,50 

8 22,49 4,91 13,43 14,52 17,99 14,06 14,91 15,19 10,94 12,93 

9 7,79 8,51 11,94 9,62 21,89 13,52 17,66 17,72 12,17 11,57 

10 21,53 5,76 22,84 13,60 13,49 11,82 21,47 16,46 12,96 13,80 

Média 17,67 9,96 19,56 10,74 17,29 13,21 18,34 13,64 16,16 11,68 

Desvio 6,27 4,05 6,95 2,44 6,35 4,15 3,89 2,13 4,93 1,48 

Fonte: o Autor (2022). 

 

Tabela 33 – Medidas feitas no ImageJ para os aglomerados de NTCMC nos nanocompósitos em 

matriz de PP. 

 PP/0,5

NTCM

C 

PP/0,5

NTCM

C-el 

PP/1,0

NTCM

C 

PP/1,0

NTCM

C-el 

PP/2,5

NTCM

C 

PP/2,5

NTCM

C-el 

PP/5,0

NTCM

C 

PP/5,0

NTCM

C-el 

PP/0,5

NTCM

C 

PP/0,

5NTC

MC-el 

1 22,35 10,50 17,35 14,79 32,58 23,45 33,63 31,94 22,35 10,50 

2 19,82 13,99 21,51 15,26 18,75 27,32 29,37 23,57 19,82 13,99 

3 15,19 24,77 12,54 14,45 29,84 35,82 26,17 32,82 15,19 24,77 

4 19,35 15,46 15,57 15,55 24,85 22,80 27,23 22,45 19,35 15,46 

5 22,03 12,58 16,41 13,47 21,17 22,34 26,74 33,44 22,03 12,58 

6 18,65 8,14 19,69 18,59 26,87 25,06 42,81 27,84 18,65 8,14 

7 16,19 13,93 20,14 16,03 29,81 21,23 30,09 20,18 16,19 13,93 

8 23,25 10,81 17,58 18,73 25,34 24,39 31,21 23,46 23,25 10,81 

9 21,10 13,23 33,94 19,33 32,03 19,73 34,27 27,53 21,10 13,23 

10 31,39 9,73 20,34 11,63 31,95 25,38 30,72 24,46 31,39 9,73 

Média 20,93 13,31 19,51 15,78 27,32 24,75 31,22 26,77 20,93 13,31 

Desvio 4,50 4,61 5,73 2,47 4,78 4,46 4,90 4,69 4,50 4,61 

Fonte: o Autor (2022). 

 


